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1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru robot
drogowych zwigzanych z remontem czastkowym drog o nawierzchni bitumicznej i z asfaltu

frezowanego przy uzyciu masy bitumicznej, asfaltu frezowanego, grysow i emulsji asfaltowe;.
1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji

rob6t wymienionych w pkt 1.1. na drogach o nawierzchni bitumicznej i z asfaltu frezowanego
o lacznej dtugosci 37,80 km w tym:

a) drog o nawierzchni bitumicznej 19,73 km wg zatacznika;

b) drog o nawierzchni asfaltu frezowanego 18,07 km wg zalacznika.

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem remontu czgstkowego drog przy uzyciu masy bitumicznej, asfaltu

frezowanego, grysow i emulsji asfaltowe;.
1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1 Remont czastkowy nawierzchni - zespdt zabiegéw technicznych, wykonywanych na
biezaco, zwigzanych z usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajgcych bezpieczenstwu ruchu
drogowego, jak réwniez zabiegi obejmujace mate powierzchnie, hamujace proces powigkszania si¢
powstatych uszkodzen.

Pojecie ,,remont czastkowy nawierzchni™ polega na odnowieniu uszkodzonych warstw
Z uzupelieniem warstw podbudowy. Powyzsze miesSci si¢ w ogdlnym pojeciu ,,utrzymanie
nawierzchni", a to z kolei jest objete ogdlniejszym pojeciem ,,utrzymanie drog".

1.4.2 Ubytek - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na glgbokos¢ nie wigksza niz
grubo$¢ warstwy $cieralnej.

1.4.3 Wybéj - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na giebokos$¢ wicksza niz grubos¢
warstwy scieralnej.

1.4.4 Spekania nawierzchni bitumicznej - spowodowane nisko nosnoscia powstajg w wyniku

naprezen zginajacych, gdy nawierzchnia asfaltowa pod obcigzeniem jest tak silnie przeginana, Ze asfalt



jest rozciggany poza dopuszczalng miare 1 peka.

1.45 Recykling nawierzchni asfaltowej - powtérne uzycie mieszanki mineralno-asfaltowej

odzyskanej z nawierzchni.

1.4.6 Przetworzona mieszanka mineralno-asfaltowa - odpowiednio przygotowany materiat
odzyskany z nawierzchni oraz dodatki nowych materiatow jak: kruszywo, mieszanka mineralno-
asfaltowa zlozona z wypetniacza i asfaltu a w razie potrzeby rowniez srodka odnawiajacego.

14.7 Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny- polegajacy na odpowiednim
zageszczeniu w optymalnej wilgotnosci kruszywa o whasciwie dobranym uziarieniu.

1.4.8 Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w
wodzie z dodatkiem emulgatora.

1.4.7 Wymagania dotyczace robot

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa 1 higieny pracy. Wykonawca ma obowigzek zabezpieczy¢ i oznakowaé teren
wykonywania robot na drodze. Pojazd wykonujacy prace powinien by¢ oznakowany zgodnie

z stosownymi przepisami zapewniajac bezpieczenstwo ruchu drogowego.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania dotyczace materialow

Wykonawca do realizacji zamowienia pozyska pelnowartosciowe materialty posiadajace
atesty, certyfikaty (EC); deklaracje zgodnos$ci okreslone przepisami prawa. Jezeli
przewidziana do wykonania naprawa bedzie wymagata zastosowania wyroboéw innych niz
opisane ponizej, wykonawca moze otrzyma¢ polecenie zastosowania innych materialow
o cenach jak zaoferowanych w ofercie. Decyzje o rodzaju zastosowanych wyrobow podejmie
osoba wskazana przez Zamawiajacego.

2.2.1 Kruszywo - asfalt

Do wykonania recyklingu na goragco w otaczarce nalezy stosowac kruszywa w proporcjach
1 o parametrach jakoSciowych zaleznych od przeznaczenia przetworzonej mieszanki
mineralno-bitumicznej oraz od wilasciwosci kruszywa zawartego w materiale odzyskanym
z nawierzchni asfaltowej, dla kategorii ruchu KR-1-2.

2.2.2 Wypelniacz

Wypehiacz uzyty w procesie recyklingu w otaczarce na gorgco, przetworzonej mieszanki

mineralno — bitumicznej dla kategorii ruchu KR 1-2.



2.2.3 Mieszanka typu tarcan-MY (na zimno), asfalt frezowany (na zimno) o frakcji drobnej

1 kruszywa tamanego o frakcji 0-31,5.

3.SPRZET

3.1 Wymagania dotyczace sprzetu
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprawnego sprzetu ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot.
3.2 Sprzet do wykonywania remontu czastkowego
Wykonawca przystepujacy do wykonywania remontu czastkowego za pomoca recyklingu
powinien wykazaé si¢ mozliwos$cig korzystania z nastepujacego sprzgtu:

e wytwoOrni mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco lub kottow produkcyjno-

transportowych holowanych przez ciggniki lub samochody (recykler);

e przecinarki z diamentowa tarcza tnaca lub mlotem pneumatycznym do przycinania

krawedzi miejsc uszkodzonych;
e walca wibracyjnego do asfaltu 0 masie eksploatacyjnej do 2600 kg;
e zageszczarki ptytowej;
e koparko — tadowarki lub tadowarki,

e sprzetu pomocniczego: topata, szczotki, miara, listwy/$ciggaczki profilowane.
4.0. TRANSPORT

4.1. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportowych,

ktdore nie wplywaja niekorzystnie na jakos$¢ oraz utratg ciepta przewozonych materiatow.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robot

Zamawiajacy wraz z wykonawca dokona co najmniej raz w miesigcu objazdu drog celem
sprawdzenia stanu nawierzchni w zakresie uszkodzen oraz wyboru techniki i materiatow do
dokonania naprawy. Niezaleznie od tego, w przypadku wystgpienia nagtego zdarzenia
wymagajacego naprawy nawierzchni drogi, Wykonawca na wezwanie Zamawiajacego

przystapi niezwlocznie do wykonywania robot naprawczych.
5.2. Wykonanie robot

5.2.1 Wykonanie naprawy uszkodzonego miejsca na drogach o nawierzchni bitumicznej oraz

z asfaltu frezowanego polega na:



pionowym obcigcieciu krawedzi uszkodzenia nadajagc mu ksztalt prostej figury

geometrycznej;
oczyszczeniu z luznych elementow odstonietej podbudowy;

usunigciu  wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powierzchniowo
suchego;

wyrownaniu i uzupelieniu glebszych ubytkow kruszywem, (nalezy wypehié je
warstwowo materialem kolejno gruboziarnistym, nastgpnie drobnoziarnistym
1 starannie zagescic);

skropieniu podbudowy 1 krawedzi pionowych szybko rozpadowa emulsjg asfaltowa

typu K1 — 65 (oznaczenie wg. PN-EN 13808 - C65 B 4 RC); temperatura aplikacji

emulsji nie moze przekraczaé 80 °C, chyba, ze instrukcja producenta stanowi inacze;.
wykonaniu nawierzchni drogi masg bitumiczng lub asfaltem frezowanym;

mechanicznym zageszczeniu wypetlionego ubytku walcem do asfaltu (w przypadku
braku mozliwosci uzycia walca lub naprawy jednostkowego ubytku mniejszego od

1 m2 dopuszcza si¢ stosowanie zaggszczarek ptytowych);

pokryciu emulsjg polagczen starej i nowej nawierzchni bitumicznej (w przypadku
wypelnienia asfaltem frezowanym nalezy skropi¢ emulsja cala nawierzchnie

wypelnienia);

pokryciu emulsji grysem frakcji 2 - 4 mm,;

5.2.2 Wykonanie naprawy poprzez rozplantowanie asfaltu frezowanego polega na:

przewiezieniu z placu Zamawiajgcego materialy we wskazane miejsce;

mechanicznym rozplantowaniu asfaltu frezowanego na zadanej szerokos$ci 1 dtugos$ci
pasa drogowego;

uzyskanie spadku poprzecznego o wartosci do 3 %;

rgczne lub mechaniczne usunigcie nasypanego w trakcie robot materiatu z pobocza
drogi;

w razie koniecznosci rgczne lub mechaniczne wykonanie rowkow odwadniajacych

W zawyzonym poboczu;

zageszczaniu walcem samojezdnym.



Warstwe z mieszanki mineralno-asfaltowej oraz z asfaltu frezowanego nalezy uklada¢ na
suchej lub wysuszonej powierzchni, zabrania si¢ ukladania mieszanck w czasie
niekorzystnych warunkow atmosferycznych (opady deszczu, $niegu, ujemna temperatura).

Roéznice w poziomie naprawionego miejsca 1 istniejgcej nawierzchni przeznaczonej do
ruchu nie powinny by¢ wieksze niz 4 mm.

Zamawiajacy dopuszcza uszczelnienie krawedzi pionowych ubytku przy uzyciu gotowych,

samoprzylepnych tasm na bazie asfaltéw modyfikowanych.

5.2.3 Przygotowanie uszkodzonego ubytku i jego uzupeklnienie powinno by¢ wykonane na
grubosci minimum 4 cm. Jezeli grubo$¢ ubytku jest mniejsza niz 4 cm, nalezy odkud
uszkodzone miejsce i wykona¢ naprawe tak, aby warstwa $cieralna miata minimum 4 cm
grubosci.

5.2.4 Przygotowanie uszkodzonego wyboju i jego uzupelnienie powinno by¢ wykonane
dwuwarstwowo 2 X 4 cm - warstwa wigzaca, emulsja asfaltowa, warstwa $cieralna, tacznie
8 cm. Jezeli grubo$¢ wyboju jest mniejsza niz 8 cm, nalezy przygotowac uszkodzone miejsce
do wypelnienia na grubo$¢ 8 cm. Jezeli glebokos¢ wyboju jest wicksza niz 8 cm nalezy
wykona¢ podbudowe o docelowej grubosci 15 cm tak, aby wykonaé¢ dwie warstwy

bitumiczne po 4 cm.

5.2.5 Podbudowa powinna by¢ wykonana z kruszywa tamanego, np. dolomitu, o frakcji

0-31,5 mm. Zabrania si¢ stosowania kruszyw wapiennych.
5.2.6 Naprawa podtuznych i poprzecznych spegkan nawierzchni bitumicznych obejmuje:

e dokladne oczyszczenie nawierzchni i Scianek przy pgknigciach;

e osuszenie uszkodzonego miejsca doprowadzajac go do stanu powierzchniowo suchego;

e skropienie emulsjg asfaltowg;

e réwnomiernie posypanie grysem frakcji 2 - 4 mm;

e zageszczenie grysu.
Do naprawy podluznych i poprzecznych spgkan nawierzchni dopuszcza si¢ stosowanie
specjalnych remonterow. Remonter powinien by¢ wyposazony w wysokowydajng dmuchawe
do czyszczenia wybojow, silnik napedzajacy pompe hydrauliczng i system pneumatyczny
z dmuchawg z trzema wirnikami do usuwania zanieczyszczen i nadawania ziarnom grysu
duzej predkosci przy ich wyrzucaniu z dyszy razem z emulsj3.
5.2.7 W przypadku zawyzonych poboczy nalezy przewidzie¢ konieczno$¢ recznego lub

mechanicznego wykonania rowkow odprowadzajacych wodg.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien uzyskac¢ i przedtozy¢ do akceptacji
Zamawiajacemu aprobaty techniczne, deklaracje zgodno$ci, atesty na materialty oraz

wymagane wyniki badan materiatow.

Kontrola w czasie wykonywania robot:

W trakcie wykonywania napraw uszkodzen kontroli podlega:
e przygotowanie naprawianych powierzchni do naktadania mieszanki;
e rownos¢ i zaggszezenie naprawianych fragmentdw nawierzchni;

e uszczelnienie krawedzi emulsja asfaltowa.
Powierzchnia uzupelnionego ubytku, powinna mie¢ jednolita strukture bez miejsc

przeasfaltowanych, porowatych, luszczacych si¢ i spekanych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robdt. Wyniki obmiaru beda

zapisane do ksiggi obmiardéw, ktorg prowadzi Wykonawca.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robot jest m? (metr kwadratowy) .
8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z specyfikacjami technicznymi i Wymaganiami
Zamawiajacego jesli wszystkie pomiary i badania daly wyniki pozytywne. Zgtaszane do
odbioru roboty (uzupetnienia nawierzchni) powinny by¢ oznakowane w sposob pozwalajacy

na jednoznaczne ich zidentyfikowanie np. farbg fluorescencyjna.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania | m? remontu czastkowego nawierzchni obejmuje:
1. prace pomiarowe i roboty przygotowawcze;

2. oznakowanie robot;



wywo6z odpadow;
dostarczenie materialéw 1 sprzetu na budowe;
wykonanie naprawy zgodnie z SST;

odtransportowanie sprzgtu z placu budowy.

N o o kW

oznakowanie naprawionego miejsca, umozliwiajace jego zidentyfikowanie.
10. Przepisy zwigzane:

10.1 Wykonawce obowigzujg aktualne normy PN-EN oraz wytyczne zawarte w WT — 1,
WT - 2, WT — 3 wydane przez GDDKIA, Warszawa 2009 - 2010.



