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1.Wszystkie prace nalezy wykonywa¢ zgodnie z Warunkami

Technicznymi Wykonywania i Odbioru Robét
Budowlano-Montazowych, zgodnie z  obowigzujgcymi
przepisami i Polskimi Normami oraz zasadami sztuki
budowlanej, instrukcjami  producentéw poszczegdlnych
materiatéw i  przepisami BHP  przez  odpowiednio

wykwalifikowanych pracownikéw, pod stalym nadzorem
technicznym.

2.Wszystkie wbudowywane wyroby musza posiada¢: aprobate
techniczng, obowiazkowy certyfikat zgodnosci i oznaczenie
znakiem bezpieczenstwa ,B" lub $wiadectwo dopuszczenia
Urzedu Dozoru Technicznego dla urzadzen poddozorowych
albo: dobrowolny certyfikat zgodnosci i oznaczenie nadanymi
znakami zgodnosci (,PN", ,E", ,0") lub deklaracje zgodnosci

z obowigzujacymi  przepisami oraz  Polskimi  Normami
i aprobatg techniczna.

3.Wszystkie  wymiary przed zamdwieniem  sprawdzi¢
na budowie.

4.W razie jakichkolwiek watpliwosci na budowie skontaktowac
sie z projektantem.

5. Wszelkie zmiany nalezy uzgadnia¢ z projektantem.

6. Rozpatrywac¢ tacznie z rysunkiem zestawieniowym (K.09.02),
rzutem dachu (K.00.07) oraz rysunkami branzowymi.

System malarski:
- podtoze poddac obrébce strumieniowo-ciernej do klasy

czystosci Sa 2,5 wg PN ISO 8501-1:1996

- zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej

eksploatowanej w srodowisku do C3
wg normy PN-EN ISO 12944:

Warstwa gruntowa:

-Hempadur Fast Dry 17410 - grubo$¢ 80pm

Warstwa nawierzchniowa:

-Hempathane HS 55610 - grubo$¢ 80 pm - kolor RAL 9002

Stal: 8235

Sruby: M12 kl. 8.8

Prety wklejane: M10 kl. A-IlIN
Prety wkleja¢ zywicg iniekcyjna, np. HILTI HY-150 MAX
Spoiny:
- czotowe - grubosci cienszego z taczonych elementow

- pachwinowe

- jednostronne - 0,7t
- dwustronne - 0,5 t

lecz2,5mm<a<6mm
gdzie t - grubos$¢ cienszego z taczonych elementéw
Rury spawac na petng grubos¢ $cianki elementu.

WYKONAWCY | PODWYKONAWCY ZOBOWIAZANI SA DO SPRAWDZENIA PROJEKTU,
A W SZCZEGOLNOSCI WYMIAROW PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRAC BUDOWLANYCH

INWESTOR

Gmina Halinéw
ul. Spoétdzielcza 1
05-074 Halinow

INWESTYCJA

Budowa gimnazjum przy Zespole Szkét w Halinowie

LOKALIZACJA

ul. Okuniewska 115, 05-074 Halinéw

nr dziatki 19/6

STADIUM

PROJEKT WYKONAWCZY

JEDNOSTKA PROJEKTOWA PROWADZACA

DEMURG

ul. Plowiecka 11/2

PL 60-277 Poznan
tel./fax: +48 61 662 11 40
www.demiurg.com.pl

FUNKCJA

IMIE | NAZWISKO

NR UPR.

PODPIS

PROJEKTOWAL.:

mgr inz. Jan Lekan

33/86/Pw

SPRAWDZI

It

mgr inz. Mikotaj Jankowski

WKP/0168/POOK/05

OPRACOWAL:

mgr inz. tukasz Klekotko

OPRACOWAL:

inz. Marcin Grabowski

TRESE RYS. Poz. 9.3-9.6 Konstrukcja wsporcza |s«aa
pod agregaty 1:10
- rys. warsztatowy
DATA MAJ 2013 NR KONTRAKTU 000985
BRANZA NR REWIZJI NR RYSUNKU
K 00 K.09.04

Rysunek stanowi wiasnosc firmy DEMIURG i nie moze by kopiowany, rozpowszechniany modyfikowany,
i udostepniany osobom trzecim bez wczesniejsze] pisemnej zgody wlasciciela.




