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o Nr | Srednica Dtugosc¢ Liczba RB500W
S = [mm] [mm] [szt] 26 212
Nr6 1 12 2937 11 32,31
Nr7 150
- 11,70 — 2 12 4481 6 26,89
r 3 12 2082 11 22,90
4 12 2257 6 13,54
5 6 1650 23 37,95
6 12 750 6 4,50
7 12 1650 2 3,30
Dtugos¢ ogolna wg Srednic [m] 38,0 103,4
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888
Masa pretéw wg srednic [kal 8,4 91,82
Masa pretow wg gatunkow stali [kg] 91,8
Masa catkowita [kal 92
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Masa catkowita [ka] 220
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[mm] [mm] [szt] 6 16
1 16 4708 11 51,79
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5 6 1650 32 52,80
Dtugos¢ ogolna wg srednic [m] 52,8 1301
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 1,578
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Masa pretow wg gatunkow stali [kg] 217,0
Masa catkowita [kal 217
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1.Wszystkie prace nalezy wykonywa¢ zgodnie z Warunkami
Technicznymi Wykonywania i Odbioru Robot
Budowlano-Montazowych, zgodnie z  obowigzujgcymi
przepisami i Polskimi Normami oraz zasadami sztuki
budowlanej, instrukcjami  producentéw  poszczegdlnych
materiatbw i przepisami BHP przez  odpowiednio
wykwalifikowanych pracownikéw, pod stalym nadzorem
technicznym.

2.Wszystkie wbudowywane wyroby muszg posiadac: aprobate
techniczng, obowiazkowy certyfikat zgodnosci i oznaczenie
znakiem bezpieczenstwa ,B" lub $wiadectwo dopuszczenia
Urzedu Dozoru Technicznego dla urzadzen poddozorowych
albo: dobrowolny certyfikat zgodnosci i oznaczenie nadanymi
znakami zgodnosci (,PN", ,E", ,0") lub deklaracje zgodnosci
z obowigzujgcymi  przepisami oraz  Polskimi  Normami
i aprobata techniczna.

3.Wszystkie ~ wymiary przed zamdwieniem  sprawdzi¢
na budowie.

4.W razie jakichkolwiek watpliwosci na budowie skontaktowac
sie z projektantem.

5. Wszelkie zmiany nalezy uzgadnia¢ z projektantem.

6. Rozpatrywac facznie z rzutami poszczegélnych kondygnacii
(K.00.01-07) oraz rysunkami branzowymi.

7. Rzedne spocznikbw sprawdzi¢ na rysunkach branzy
architektoniczne;.

- rzedna stanu wykonczonego
- rzedna stanu surowego

Beton C20/25
Podbeton C8/10
Stal zbrojeniowa: RB 500 W (A-IIIN)
Otulina: 20 mm - ptyta biegowa
50 mm - fundament

WYKONAWCY | PODWYKONAWCY ZOBOWIAZANI SA DO SPRAWDZENIA PROJEKTU,
A W SZCZEGOLNOSCI WYMIAROW PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRAC BUDOWLANYCH

Gmina Halinéw

INWESTOR ul. Spotdzielcza 1
05-074 Halinow
INWESTYCJA Budowa gimnazjum przy Zespole Szkét w Halinowie

ul. Okuniewska 115, 05-074 Halinéw
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STADIUM PROJEKT WYKONAWCZY

JEDNOSTKA PROJEKTOWA PROWADZACA

ul. Plowiecka 11/2

PL 60-277 Poznan
tel./fax: +48 61 662 11 40

www.demiurg.com.pl

FUNKCJA IMIE | NAZWISKO NR UPR. PODPIS
PROJEKTOWAL: mgr inz. Jan Lekan 33/86/Pw
SPRAWDZI: mgr inz. Mikofaj Jankowski WKP/0168/POOK/05
OPRACOWAL: mgr inz. tukasz Klekotko
OPRACOWAL: inz. Marcin Grabowski
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Biegi schodéw

DATA MAJ 2013 NR KONTRAKTU 000985
BRANZA NR REWIZJI NR RYSUNKU
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Rysunek stanowi wiasnosc firmy DEMIURG i nie moze by¢ kopiowany, fozpowszechniany,modyfikowany,
i udostepniany osobom trzecim bez wczesniejszej pisemnej zgody wiasciciela.




